Sinn und Zweck der Marktiibersicht

- Betriebbezogene (flr mich wichtige) Daten werden erfaB3t. Wichtige Informationen
werden von unwichtigen getrennt.

- Die Hersteller gaben mir die Daten, die flr mich wichtig sind. Somit brauchen nich-
tige Informationen weder durchgearbeitet, analysiert noch ausgewertet zu werden.
= Zeitersparnis

- Daten von Maschinen und Herstellern sind in den Datenspalten Ubersichtlich und
augentallig geordnet: Schneller Zugriff auf Daten und direkte Vergleichmoglichkeit
ist gegeben.

- Da die Daten schriftlich festgehalten werden, sind sie nachvollziehbar und werden
nicht vergessen.

- Konstruktionsprinzipien und Arbeitsverfahren der einzelnen Maschinene werden
deutlich. = |dealvorstellung reift.

- Die Marktiibersicht regt mich zum Nachdenken an.
= [nnovationen fUr unseren Betrieb und fir Maschinenhersteller oder -lieferant

- Die Marktubersicht erweitert meinen Horizont und gibt mir Verhandiungskompe-
tenz. « Verhandiungssicherheit und damit bessere Konditionen.

- Die Marktlbersicht 1481 kein Versteifen auf bestimmte Hersteller zu.
- lch werde nicht in die Argumentationsrichtung eines Handlers gedrangt.

- Die MarktUbersicht erméglicht auf kiirzestem Weg die Auswahl meiner optimalen
Maschine, sie vermeidet eine Fehlinvestition.

® D. Stojan Systematischer Maschinenkauf



Iwei wesentliche Vorteile einer Markt-{Ubersicht

leitersparnis

Die Hersteller geben mir geordnet alle Informationen, die ich zu der
Maschine brauche. Mihevolles Heraussuchen und Auslesen mit Informatio-
nen vollgestopfter Prospekte entfdllt. Keine unndtigen Vertreter-Ge-
spréche.

Verhandlungskompetenz

Durch Kennen der Unterschiede, Einzelteile und Einzelheiten erweiterte
ich meinen Horizont. Ich werde verhandlungssicher, selbstbewuBt und kann
s0 bessere Konditionen aushandeln.

Neuerungen werden aufgezeigt

Beim Aufstellen der MU wird eine Vielzahl von Maschinen ,abgeklappert",
sdmtliche Neuerungen auf diesem Sektor bekannt. Dadurch ist es fir den
Unternehmer auch mdglich, sich weiterzubilden, er bleibt ,am Ball", kann
schneller reagieren und bleibt eher konkurrenzfihig.



Erhebungsbogen fiir Mafktﬁbersicht Abricht-Hobelmaschinen (ABH)

Herstolley Name
Maschinentyp Bez.
Maschinsnmafie Liinge mir,
Braite mm
Héhe mm
Masse kg
Rrbeitshihe mm
Arbeltsbreite max. mm
Stinder Stahl-Beton-Verbund / Guf 5B/G
Tischobarfliche gehobelt/geschlif. H/SI
Arbeltstisch Linge/Braite mm
Aufgabetisch Liinge mm
Abnahmetizch Linge mm
Fiigelineal Linge/Hohe mm
Winkelverstellung ja/nein
‘Winkelfeststellung/Raster Grad
Fithrung Rund/Prismen R/P
Motorleistung kW
Antrieh Flach., Kelldemen, dirakt F/K/D
Messerweolle At Boz,
Durchmesser i
Zahl der Mexzser Stilck
HKhdeckung Bez,
Tischverstelluny Hebal/Pedal/Motor H/PM
Spanabnahme max, mm
Spanabnahme Anzelge cm/mm/10tel mm = MaB
Einstellmdg. Abnahmet. (Messerflugk.) ja/nein
Bodienpult {unterhalh Augenhiéhe) ja/nein
B.atrieblhndanzihlol ja/nein
Steckdose an Maschine  ja/nein
Befestigung fily Vorschubapparat ja/neln
Bbsaugung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRE-gapriift ja/nein
Mofflichen-Schalldruckpegsl dB (R)
Motorlsfstung altemativ kW
Bromsq mochanisch oder motorisch mech./mot .
Sonderzubehir 14
1 = verliingerter Aufgabetisch, 2 = Hilfanschlag am
Fiigelineal, 3 = Hoht. und Spitzfugeneinstoliung
4 = Kbsaugstuizen

Bemorkungen

®© Dieter Stojan MSH



1

1. Rickschlagsicherung;
3. Rollentisch;

. Fréseinrichtung;
4, Kreuztisch

Datenspalte fir eine Marktibersicht ( Ak S)
0% Hersteller Name
02 Maschinentypzahl und -Bezeichnung 5t./Bez.
03 Maschinenmabe Lénge mm
Breite mm
Héhe mm
Masse kg
04 Arbeitstisch Lénge mm
' Breite mm
Héhe mm
05 Schnitthshe maximal mm
Schnittlénge maximal mm
06 Schnitthdhe bei 45° Blatteinstellung mm
Schnittlénge bei 45° Blatteinstellung mm
07 Schnitthshe bei 45° Auslegereinstellung mim
Schnittlénge bei 45° Auslegereinstellung mm
08 Schnittbreite fir Léngsschnitt (Parallelschnitt) mm
09 Schwenkarretierung der Sdule bei Grad
10 Zohl der Stgeaggregate 5t.
11 Vorschub a) pneumatisch / b) Motor alb
12 Ricklauf a) pneumatisch / b) Feder a/b
13 Ségeblottdurchmesser mm
Blattbohrung mm
14  Drehzahl min-1
15 Motorleistung kW
16 Stromart Wechselstrom / Drehstrom W/D
17  AnschluB Druckluft bar
18 Absaugstutzendurchmesser mm
19  Senderzubehér: 1/2/3/4




Erhebungsbogen fir Marktibersicht Bandsagen (BAS)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez,
Schnittbreite max, mm
Schoitthéhe max. mrm
Schnitigeschwindigkelt{en) m/s
Stinder Gufi/geschweifite
Stahlkonstruktion Glg
Rellen Durchmesser mm
Ba‘xchichtu.ng:
Kork/Gummi/sonst. K/G/ ..
Maschinenmafie Linge mm
Breite i
Hihae, mm
Masso kg
Tisch Gufi/Stahl/Bluminium G/S/R
Lidnge/Brelte i /mm
Arbeitshohe mm
schwenkhar Grad
Bandlinge max./min. mm/mm
Bandbreite max./min. mm/mm
Bandspannung sfarr/elastisgh sfe
nach Skala ja/nein

pneumatfzsch/Handrad /R

Bandfihrang Rollen/Blécke R/B
Hihenverstellung Beschr,
Antrieh direkt/indirekt dsA
Motorlelstung kW
Drehzahlen der Bandrolle min-l

Aufbewahrung der Hilfsgerite

Belenchtung der Schrittstella janein

Lage der Boadianalemente

Lage dox Schalter

Abhsaugung Durchmesser mm

Luftgeschwindigkeit m/s

Staub: TRE-geprilft fafnain

Meabflichen-Fchalldmckpagel dB(K)

Senderznhehdr: 1-8

i = Parallsl-, 2 = Gehrungs-, 3 = Endanschlag,
4 = Rundschneid-Einrichtung, 5= Fahrwerk,
8 = Tischverlingerung

Bemarkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Beschlaghbohr- und EinprefSimaschinen (BBE)

Herstellor Name
Maschinentyp Bez.
Verwendung
Werkstiickmafie . Linge maximal mm
Breite maximal mm
Dicke maximal m
MaschinenmaBe ‘ Linge mm
Braite mm
Hihe mm
Masse kg
Arheitshthe mm
Tischmafia Linge
Breite mm
Bedionung FuB/Hand
Spindelanzahl Stiick
Werkzeugdurchmesser maximal mm
Laufrichtung 1t/ra
Bohreraufnahmeasystem Beoz.
Bohrtiefe maximalt mm
Bohrreihe 80° zur Bezugskante ja/nein
schrige Bohrung {bis 45°) ja/nein
Drehzahl{en) min!
automatischer Ahlanf jafnein
(Bohren, Ausblassen, Einpressen}
Anschluf Elektro kW
Druckluft Verbrauch I/min
Batriebsdruck bar
Werkzougablage an der Maszchine ja/nein
Ahsaugung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Sonderzuhehdr 1-4
I = Rrbeitsplatzbelouchtung, 2 = zusitzlicher Druck-
Inftanschiufl, 3 = zusétzliche Steckdose,
4 = Betriebstundenzihler
Bomerkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen fur Markttibersicht Breitband-Schleifmaschinen (BBS)

Heorstoller Name
Maschinentyp Bez,
Werkstiicklinge min, mm
Werkstiickhreite max, o
Werkstiickdicke min,/max, mm
Maschinenmafie Linge mm
Breite mm
Hohe mm
Matge kg
Tischhthe ol 19 mm Plattendicke m
obenschleifond f untenschleifand ofu
Egalisleten / Kalibrieren / Glitien E/K/G
Zahl der Schleifbinder Stiick
Schleifwalzen Stilck
Durchmesser mm
Hirte ’ shore
Schleifschuh Stiigle
Tiefo mm,
Gliederschieifschuh ja/mein
Gliederbreite mm,
Yorschubart
Gurt, Vakuumband. Rollen, Walzen Bez.
Vorschubgeschwindigkelt{en) m/s
Schieifbandmafe Linge mm,
Brelte mm
Korndickenausgloich mechanisch/elekirisch m/e
Schleifbandgeschwindigkeit von .. his mis
Bandspannung prneumatisch/mechanisck  p/m

Bandlaufregulieruny pneumatisch/mechanisch p/m

Oszillation Weg mm
mech./pneuraat./elakt. m/ple
Dickenversteliung manuell/metorisch ma/mo
172 Stufen
Dickentaster/Einstellautomatik ja/nein
Dickenanxzeaiye digital / analog d/a
Werkstiickdickenbegrenzer jafneain
Dickentoleranz-Ausgleich
elekir. Enezrgiebedar! max./pennanant KWIKW
Betrlebsdruck har
Druckluftverbrauch i/min
Absauganschlufi-Durchmesser Sticlk/mm
Luftgeschwindigkeit mfs -
Stank: TRK-gepriift ja/mein
Mefiflichen-Schalldruckpegsl dB{R)
Kreuzschliffeinrichtung ja/nein
Bandmafs mm
Liinge mim
Broite i
Bilrstwalze ja/nein
Zubehdr 1-10

1 = Fahrgastaltung {Art der wihlbaren Farben},

2 = Stilcklistenhalter, 3 = Botriebstundenzihler,

4 = Steckdosen 220V/380V, § = Beleuchtung an dor
Abnabmeseite, § = Stérungsanzelge, 7 = Halterung fiir
unbenutzte Schleifblinder, 8 = Abdeckung fiir Gurthand,

% = Tischverlingerung vorae, 10 = Tischverlingerung hinten

Bemerkungen

© Dieter Stojan MSE .



Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Bohrautomaten (BOA)

Herstsllar Name
Maschinentyp Boz,
Bauart Bez.
Maschinen- Liinge mm
mafia
Braite am
Héhe am
Masse kg

Masse pro zusitzlichem Support kg

Werkstiick- Linge min. mm
mafio .

Breite Tain./max, mm

Dicke min./max, mm

Warkstiickdurchlauf Tefle/min
Lochtiefs max. m
Loch-Durchmesser min./max. mm
Zahl dor vertikal von chen / unten Stlick
Bohraggrogate

horizontal von links / rachts Stlick

schwenkbar Stiick
Veratellung Supports schwenkbar §0° ja/nein
der Supporte

Einschubvorrichtung ja/nein

Transporthand ja/nein

Zahl der Bohrspindeln pro Aggregat

veartikal Stiick
hoerizontal Stiick
Bohreraufnahme Baz,

Steuerung: pneumatisch / elektrisch / elekironisch p/e/el

Antrieh- Gesamtanschiufwert kW
leistungen
Anschlufiwert pro Support kW
Anschlufiwert Transportband W
Umformer ja/nein
Luftdruck har
Luftbedarf m¥h
Hbhsaugung Durchmesser m/s
Luftgeschwindigkeit /s
HRustragsystem Bez.
Staub: TRK-gepriift ja/nefn
Moefiflichen-Schalidruckpagel dB(R)
Sonderzubehir
Bemerkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen flir Marktiibersicht Doppel-Abkutrzsage (DAK)

Herstellor Nama
Maschinentyp Bez,
Schnitthshe maximal mm
Schnitthreite min./max. mm
Schnittiefe maximal mm
Maschinenmafia Linge mm
Breite um
Héhe mm
Massa kg
Arheitehthe mm
Anschlufiwerte elektrisch kW
pneumatisch L/min
Hauptstigen Durchmesser max. mam
Antrieh direkt / indirekt ds
Leistung kw
Arratierung elekiriach / machanisch e/m
Abriicken jafnein
Héhenverstellung manuell / motorisch ma/mo
schwenkbar Grad
Anzelge Bez.
Drehzahl min'!
Veorstellung stufen / stufenlos stfsl
Anzeige Boz.
Ritzsigen Durchmesser mm
Vorstollberelch axtal / vertikal mm
Verstellung manuell / motorisch ma/me
Antrieh direkt / indirekt difin
Arratiemng elektrisch / mechanisch el/ma
Leistang kW
Drehzahl min’}
Breften-Vorstellunyg manusll / motorisch ma/mo
Gaschwindigkeit mfmin
FAnzaige Bez,
Fihrungsart Rund-, Flach~, Prismenfithrung R/F/P
Lage dex Badienelemente
Absaugung Durghmesger mm
Luftgeschwindigkelit mfs
Stanh; TRK.gepriift ja/nein
MoBflichen-Schalldrnickpagel dB(R)
Fusstattungsmerkmale 1-3
1= Aufhewahrung der Hilfsgerita, 2 = des Werkzeugs,
3 = der SHdgebliittor,
Sonderzubehb: 14
I = Betriobstundenzdhler, 2 = Vakuum-Spannumrichtung,
3 = musitzliche Sige, 4 = Mittenunterstiltzung
Bemerkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen fiir Markttibersicht Doppel-Endprofiler (DEP)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez.
Vorwiegend geeignet fiir die Yerarbaitung von PV
Plattenweorkstoffon / Massivholz
Werkstiick Breite  minimal/maximal mm
Bicke minimal/maximal mm
Werkstiickiiberstand — fest mm
einstellbar von .., bis mm
Maschinenmafie Linge mm
Breite mit Kapsel mm
Héhe mit Kapsel e
Masgza kg
Einlaufhéhe . mm
Maschinenbatt Gufl- / Gtahlkenstruktion G/s
Fihrongen rund, flach, prismatisch xiilp
Transportketten-  gleftend, rollend, sonstiges gfr/a
Lagerung
Belag blank, Kunststofi, Gummi b/K/G/M
Mitnehmernocken fiir Konterhdlzer
Hbstand der Mitnahmernocken mIm
Vorschub- stufenlos von .., his m/min
geschwindigkeit
Oherdruck Rollen / Riemen / Ketten Bez.
Héhenverstellung manusell / motorisch ma/mo
FArhelten von oben méglich ja/nein
Zahl der Bearbeitungsaggragate Normalausfilhrung
jo Soite biszu...
Einsatzeteuerung der Aggregate iiber: E/N/R
Endschalter / Rechner / Nockenschaltwerk
Verstellung der Suppoxte m/p/h
manuell, pneumatisch, hydraulisch
Schwenkbereich /  Zerspaner Grad/min!
Drehzahl Rifzsiige Grad/min-!
Friisaggragate Grad/min!
Nutaggregate Grad/mint
Werkzeugdurch-  Ritzsige mm
messsr max, Zarspaner mm
Friser mm
Werkzeughohrung mm
Motorbremse fa/mein
Anschluff Zerspaner kW
elektrisch Rifzgige kw
Friser kW
Vorachub kKW
Broitenverstellung kW
Druckluft bar/l/min
Absauguny Luftgeschwindigkeit mis
1-mal Kapsel-Durchmesser m
x-mal ginzeln-Durchmasser mm
Staub: TRE-gepriilt ja/mein
Lirmkapselung Serle/Wunsche 5w
MeBflichen-Schalldruckpegel dB(R)
Sonderzubahér 1-5
1 = NC-Austithruny, 2 = CNC-Ausfiihrung, 3 = Magazin
4= Zentrlereinrichtuny, 5 = Rutomatik-Nocken
Bemerkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen flir Marktibersicht Dicken-Hobelmaschinen (DIH)

Herstellor Name

Maschinentyp

=]
o
N

Werkstiicklinge minimal

Workstiickbreite min./max.

‘Werkstickdicke  min./max.

Spanabnalune maximal

Masgchinenmafie Linge

S|EB|5|8|8|8|8 8|8
3

Breite

Hilie

Masse
Stinder Gufi/Stahl/Verbund
Messerwells Art Bez.

Durchmesser mm

Massoranzahl Stidck

Drehzahl min?!
Leistung Wellenantrieb kW
Yorschub soparat ja/nein
Gotriebe / Kellriemen / Kotta Bez.
Leistung Vorschubantrieb kW

Vorschub Geschwindigkelt min/max, m/min,

stufenlos sl/is

Vorschubwalzen-Durchmessar mm

Zahl der Hubsdulen Stilek
Tischgleitwalzen Stiick
Héihenveratellung Art
Filhvung des Tisches At
Tischhfhenversteliung mot./man,
Ahsaugunyg Durchmesser mm

Luftgeschwindigkeit m/s

Staub: TRK-gepriift ja/nein
Mefflichen-Schalldruckpegel dB(R)
Bremse

Sonderausstattuny 1.4

1 = verstirkter Motor, 2 = Messereinstellung,
3 = Gummi-Vorschubwalzen, 4 = Drahzahiragalung

Bemarkungen

© Dieter Stojan MSE



Erhebungsbogen flir Marktiibersicht iber Drehautomaten (DRA)

Herateller Nama
Maschinentyp Bez.
Lings- oder Querdrohantomat L/Q
Maschinenmafie Lings mm
Breito mm
Héhe mm
Masse ky
Hydraullkaggregat im f auBerhalb Maschinenstinder i/a
Leistung kwW
Dreh-Liinge maximal (Lingsweg) mm
maximal (Querwag) it
Drehdurchmesser maximal mm
mif Koplervorrichtung mm
mit Lademagazin mm
mit Liinette mm
Spindeldrehzahihereich  von/his min!
stufonlose Verstellung ja/nein
Anschlufiwerte elektrizch kW
pneumatizch bei & har I/min
hydraulisch hei 6 bar Hmin
Reitstock-Fiihrung Flach-; Prismen-, Rundfithrung F/P/R
-Verschiebung hydraulisch / manuell hy/man
Support-Bewagung hydraulisch / pneumatisch hy/pn
elaktrisch / manuall elm/man
Vorschubgeschwindigkeit von/bis m/min
stufenlose Verstellung ja/nein
im Yieerlauf m/min
Schaltthewagung im Riicklauf ja/nein
Abstechbewegung hy/pn/man
separatar Warkzeugvorschub hy/pn/man
sgparater Profilmessexvorschub hyfpn
Koplerabtastung Schablone / Modell Sch/M
Wiedergabe glelch / gzofier / kleiner gl/gr/kl
Werkstiickspannung hydraulisch / pneumatisch hy/pn
elekirisch / manuell elm/man
Baschickung Magazin / manueil Mafman
Stank: TRH-gepriift ja/nein
MeBilichen-Schalldruckpegel dB{R})
Sonderzubehir 1-3

1= Bremse, 2 = Lilnette, 3

= Stiickzihler

Bemarkungen
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Erhebungsbogen fir Marktibersicht Drechselbanke (DRB)

Horstoller Nameo
Masghinentyp Bez.
Spitzenweite mm
Spitzenhdhe (Bettkrbpfung) mm
Maschinenmafie  Liinge mm
Braite mum
Héhe mm
Masse kg
Hrheltshshe bel Spindelmittea mum
Fithrungsart Rundfiihrung R
Flachfiihrung F
Prismenfiihrunyg P
Spindelaufnahme Massivspindel M
Hohlspindel H
Konus Bez,
Reitstock Pinolenkonus Boz,
Pinolonweg mm
Handauflage Liange mm
Breite mm
Anschinfl Wachselstrom / Drehstrom W/
Motor Leistung kKw
Drehzahl{en) min!
Schnellverstellung ja/nein
polumschalthar ja/nein
Absaugung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK-gepriift ja/nein
MeBflichen-Schalldruckpegel dB(A)
Spindelarretisrung ja/nein
Sonderzubehoy 1-5
1 = Schishepinoelr, 2 = Motorbremse, 3 = Werkstiick-
aufnahmo an der linken Spindelseite, 4 = Stufenlose
Drehzahlragelung, § = Werkzeugablage

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fur Marktibersicht Furnierklebemaschinen (FKI,)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez,
Fumnierdicken min./max. mm/mm
Maschinenmafia Linge mm
Braite mm
Hihe mm
Masss kg
Krbeitshihe mm
Kiabeverfahren Leimfaden Lf
Papior Pk
Eoimpunkt Lp
Direkt Dv
Preflolements konische Rollen 1
Einzugwalzen 2
Piskusschelben 3
Stinderausiadung mam ,
Vorschub Geschwindigkeit m/min
in Stufen / stufenlos St/stl
Motorleistung kw
Gesamtanschlufwert kw
Aufheizzeit min
Luftheizung ja/nein
Abschneldevorrichtung ja/nein
HAutomatische Abreifivorrichtung ja/nein
Lichischrankenstevarung ja/nein
Meterzihtey ja/nein
Befenchtungseinrichtung ja/nein
Zubehyr 1.2
1 = Rrbeltstische, 2 = Halter fiir Hilfswarkzeuge
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Formatkreissdgen (FKS)

Heorsteller Nama
Maschinentyp Bez,
Schnitthéhe max, mm
bei 450, mm
Schnitthreite max, mm
Besdumlinge mm
Maschinenmafie Linge x Breite mm
Tischhihe mm
Masse kg
Maschinenstinder Gufi/Stahl/Verbundkonstr. G/S/V
Maschinentisch Guid/Stahl/Alu G/S/R
Hauptsiige HAntrieb i‘lach-lKe{lﬂemen F/K
Sdgaeblattdurchmesser max, mim
Sdageblatthohrung mm
Nehenbohrungen mm
_ Drehzahl stufanlos ja/nein
‘Drehzahl von/bis min!
Winkel von/his Grad
Motorlefstung KW
Vorritzsige janein
Antrieh Flach-/Heflriemen F/K
Sigeblattdurchmesser mint
Verstellberelch axial um
Veratellbereich vertikal mum,
Sdgablatthohrunyg mm
Drehzahl von/bis min-l
Motorleisiung KW
Basdumschlitten Kunststoffithrung K/R
Rundstahlfihmng
Kugellager / Rollen K/R
Linge mm
Ablingen am Winkelanschlag nach Skala mm
HAnzeige: Skala, digital S5/d
Winkelanschlag verstellbar ja/nein
i Gehrung separater Anschlag ja/nein
Querschlitten Gelenkarm/Taleskoparm G/K
Werkstiickspannung manuell/pneumatisch max./pnewnt.
Absaugung Durchmesser T
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK.gepriift ja/nein
Mefiflichen-5chaltdruckpegel dB(A)
Motorbremse elektronisch/mochanisch  e/m
Fahrwerk ja/nein
Einsatz/Kehlschetbe und Nutfriser jarnein
Steckdose {a/nein
Senderzubehir 1-13
1 =Fumierspanneinrichtung, 2 = automatischer Vorschub,
3 =Maschinentischverlingerung, 4 = Maschineniischver-
breiterung, § = Sigeblatthhenverstellung: Hauplsiges, Vorritz-
sige, 6 = SZgeblattschwenken, T= Vorschub/Parallelanschiag,
8 = Digitalanzeige/Broitonma#, § = Digitalanzeige/Winkel,
10 = Digitalanzeige/Hohe, 11 = Laserlicht zum Besdurzen,
12 = Betriebstundenzihler, 13 = Sdgeblattarretierung
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fir Marktiibersicht Furnierpaket-Schneidemaschinen (FPS)

Hersteller Name
Maschinentyp Boz,
Schnitilinge maximal mm
Sehnitthdhe maximal mm
Einlagehdhe maximal mm
Maschinenmafio Liinge mm
Breite mm
Hihe mm
Masse kg
Arbeitshihe ¢ mm
Stdnder Gufi / geschwelifit Gigs
Tisch Gufi / geschwelBt Glgs
DPruckhbatken- pneumatisch PR
antrieh
hydraulisch hy
Druck P
spezifischer Druck Nfmm
ragelhar ja/nein
separat absenkbar ja/nein
Messer-Antrieh hydraulisch hy
elakiromotorisch em
sonstiges Baz,
Laufzelt ]
Nachstellbreite T
Schnittart schwingend / ziehend schw/zl
Vorschnitt- / Nachschnittelnrichtung V/N
Parallel- und Queranschlag PIQ
Anschlagverst. manuell / motoriech mafmo
Anzelge Bez.
Richtlfcht-Hrt Boz.
Zwethandhedienung Druckbalken ja/nein
Massor ’ ja/nein
Fotozelle(n) Zahl
Faotozelle (Lichtvorhang) ja/nein
MoeBflichen-Schalldruckpegel dB (A}
Sonderzubehdr 1-3
1 = Streifenschneideinrichtung, 2 = Arbeitstisch-Beleuchtung,
3 = Taktziihler
Bemerkungen
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Erhebungsbogen flir Marktiibersicht Furnierpressen (FUP)

1 = abschaltbare duBere Kolben hei Teflauslegung,
Z = absperrbarer Hauptschalter, 3 = automatische
Beschickmiglichikeit der Fresse, 4 = Beleuchtung,
§ = Tischverlingemunyg, 8 = Zeoitschaltwerk

Hersteller Nams
Maschinentyp Bez
Konstrektion Rahmen: geschraubt / geschweifit gr/gw
Anzahl der Rahmen Stiick
Untorkolhen- / Ohexkolbenprasss U/O
Maschinenmafie Linge
Breita
Hihe mm
Prefifliche mm/mm
Offnungsweite mm
Masse kg
Heizplatten Liinge mm
Brolte mm
Dicke mm
Behelzung Dampf D
Wasser W
o1 o]
Elekiro E
Temperatur maximal °c
Anheizdauer min,
Zylindar Zahl / Durchmesser Stick/mm
Hilfszylinder Zah! / Durchmaesser Stilck/mm
Gesamtdruck kN
Spezifischer Druck bel Vollauslastung von/bis Niem?
bei Ruslasiunyg 60% von / bis Nfem?
§chlieBzeit 8
Energiebedarf des Hydraulikmotors kW
des Vorschubmotors KW
der Heizplatten Dampf keoal/h
Wasser keal/h
ot kcal/h
Elektro koal/h
Anschlufiwert Sparschaltung kecal/h
Ansgchlufiwert Vollschaltuny kcal/h
Anschlufiwert zusitzliche Zwischenplatien keal/h
Sicherheitsystem gegen Fehlbedienung ja/nein
Sonderzubehir i-6

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Furniersagen (FUS)

Herstoller Name
Maschinentyp Bez,
Schnittlinge max. mm
Schnitthihe max, mm
Maschinenmafie Linge mm

Breite . mm

Hiéhe mm

. Masse kg

Sdgeblattdurchmesser mm
Stinder Gufi/Stahl G/S
Tisch Boschaffenhait

Hrbeitshihe mm
Motorleistang kW
Drehzahl min-!
Kraftilbertragung
Druckbalken Filhmung frei/parallel

Betiatigung pneumatisch
Rggragat Fiihrung Bezelchnung

Yorschub mot./manuell
Parallelanschlag Fiihrung X

Vorst, mot./manusll
Absaugunyg integriort . ja/mein

Durchmesser o

Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK-gepriift ja/nein
Mafiflichen-Schalidruckpagel dB({R)
Pruckluftanschiuf bar
Betriebstundenzihler ja/nain
Richtlicht ja/nein
Sonderzubehdr
Bemerkungen
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Erhebungsbogen flir Marktiibersicht Gber einseitige Kantenanleimaschinen (KAM)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez.
Kantenmaterial Holz / Furnier / PVC / KBS H/F/P/
ABS / Schichtstoff A/fSch
Werkstiickmafe Brelte minimal mm
Dicke min/maximal mm
Streifenlange min mm
Streifendicke minfmax e
Durchlaufgeschwindigkeit Stufen / stufenlos m/min
Werkatiickabstand hot a = 16 m/min, b = 28 m/min a/bfe
einschliefilich Kappen ¢ = 2§ m/min
Maschinenmafie Liinge mm
! Breite mm
Hihe mm
Masse kg
FArbeitshéhe mm
AnschluBwort elektrizch kW
pneumatisch min
Transportsystem Beaz.
Kantenfiihrung-Arbeftsweise manuell / automatisch ma/lau
Auntomatische Kanfenilberwachung jafnain
Automatische Erstheschickunyg ja/neain
Kantenvereinzaln pneumatisch / mechanisch p/m
Einlaufwinkel der Leista Grad
Kappen mit Kappschere /7 Guillotine K/G
Retlenteller ja/nein
Ritstzeiten Rollenware / Massivholz min
Kuftrag Kleberarten Bez,
Kleherauftragsystem Bez,
Behelzung Bez.
Inhalt Kleborbehiilter Bez,
Rufhelzzelt min
Doslerung der Ruftragmenge Bez,
Umwilzung im Behilter ja/nein
Zusatz-Schmelzhehilter ja/nein
Pruckzons Zahl der Rollen Stitek
Durchmesser der ersten Rolle mm
Andruck der Rollen mechanisch / pneumatisch m/p
Justierung der ersten Druckrolle
Biindig- Werkzeug Bez,
Kappen Sigeblattdurchmesser mm
Motorlelstung W
Kappaggregate gekoppelt / getrennt gk/gt
Biindig- Werkzeugdurchmesser mm
Frisen Friishraite mm
Profilfrisen ja/nein
Motorlefstung kW
Abhsaugung Anschlilsss Zahl
Durchmesser mm
Luftgeschwindigkelt mis
Staub: TRE-gepriift ja/nein
MesBflichen-Schalldnickpegel dB(AR)
Sonderzubehdr 1.2
1 = Batriehstundenzihler, 2 = Steckdosen 220 V/ 380V
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktibersicht Kantenpressen (KAP)

Hersteller Name
Maschineniyp Boz,
Rxheitslinge max, mimt
Plattendicke min. fmax. ram/am
Anleimerbreite max. mim
Maschinenmafe Linge mm
Broite mum
Hihe mm
‘ Masss kg
Arbeltshshe mm
Druckbalken ja/nain
Spannzylinder Zakl ja/nein
Verstellung der Werkstickdicke Bez,
Leistungsaufnahme w
Temperatur von ... his °c
stufenlos ragelbar ja/nein
Anzelge jafnein
Bufhelzzeit min
Hetizschienenbaschichtung Bez,
Anlelmesrvorwirmung ja/nein
Anleimerjustierung meanusil/pneumatisch m/p
Ablage fiir Anlaimer ja/nein
Ablage fiir Loimtopf min
Spannen / Pressen einzeln schaltbar ja/nein
Lufthedarf / Pressung H
Manomater ja/nein
Prefiteil schwenkbar ja/nein
Sicherheitseinrichtungen Bez.
Abrolleinrichtung fiir Kunststoffkanten ja/nein
Prefizeituhr fa/nein
Kippsicherung / KAuflage ja/nein
Sonderzubehor 1.2
I = Fahrwerk, 2 = Gehrungsanschlag
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Markttubersicht Kanten-Schieifmaschinen (KAS)

Herstellor Name
Maschinentyp Bez.
Maschinenmafie Lange I
Breite mim
Hihe mm
Massa mm
FArheltshéhe mm
Stinder Gufi/Stahl G/§
Tische Zahl und Rusfithrung
Gu‘f}a’Sta.hllAlumiu[m G/5/R
Linge mm
Breite mm
schwenkbar Grad
Fiigeanschlige -Aufnahme mm
-Ahnahme mm
Kontaktschuh Elnstellskala ja/nein
Bandlinge min./max, mm
Bandbreite min./max. mm
Schleffbandgeschwindigkelit{en) m/s
Rechts-, Linkslauf ja/nein
Oszillation ja/nein
Bandspannung praum./Hand »/H
nach Skala ja/nain
starr/gefedert s/gef,
Motorleistung kW
Antrieb direkt-indirekt d/i
Abzaugung Durchmesser mim
Luftgeschwindigkeif m/is
Staub: TRK.gapriift Ja/nein
Mesflichen-Schalldruckpegel dB{A)
Aunfbewahrung der Hilfzgerils
Beleuchtung
Lage der Bedienelemente
Steckdose 380 V ja/nein
Steckvorrichtung fiir Vorschuh jalnain
Betrigbstundenzéhler janein
Sonderzubehidr 1-4
1 = Biindig.Frisaggregat, 2 = Gehrungsanschlag,
3 = Falzschleifeinrichiung, 4 = Pahrwerl,
5 = Tischverlingerung, § = Rundschleif-Einrichtunyg,
7 = koplerender Schleifachuh
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktlibersicht Kettenfrasmaschinen (KEF)

Herstoeller Nama
Maschinentyp Bez.
Wand- oder Standmodell Ww/s
Werkstiickmafie Héiho min./max, mm
Dicke min./max, mm
Maschinenmafie Liinge T
Breite mm
Hiha mm
Masse kg
HArheitshohe (Uk-Schwert) mm
Schlitz Tiefe maximal mrm
Broite min./max. mm/mm
Linge min./max, mum/mm
Stinder Gufi / geschwelfit Glgs
Frisaggregat drehhar Grad
schragstellbay Grad
Motorlpistung kw
Vorschob manuell m
pnoumatisch P
hydraulisch h
Waorkstiickauflage schrigstelibar Grad
Absaugung Durchmesser mm
Luftyeschwindigkeft m/s
Staub: TRK-gepriift ja/nein
MaBflichen-Schalldruckpegel dB{A)
Sondsrzubehoy 113
1 = Paratlelanschlag, 2 = Gehrungsanschlag, 3 = End-
anschiag, 4 = Fahrwerk, 5 = Bremse, 6 = Tischver-
braiterung, 7 = Tiirschloffrisung (komplott),
8 = Winkelhohrapparat, 9 = Ketten-Schiirfelnrichtung,
10 = Katten-Schmiereinrichtung, 11 = ¥rigen mit Doppal-
garnituren, 12 = Momentverstellung fiir Doppel- oder
Mehrfachzapfenldcher, 13 = verschiedene Werkstiick-
anschligs
Bomerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Korpuspressen (KOP)

Hersteller Nama
Maszchinentyp Baz,
Werkstiick Breite  minimal / maximal mm fmm
Héhe  minlmal / maximal i/ um
Tiefs  minimal / maximal mm/mm
Maschingnmafie Linge mm
Breite mm
Héhe mm
Masse kg
HArbeitshihe mm
Bauweisa vartikal / horizon{al / sonst, vih/s
Rahmen geschwelft / geschraubt gwigr
Ausfithrung ein-, doppel-, oder mehrseltly e/d/m
doppelseitiy unabhiingige Hohenverstallung jafnain
Zustellung auf Arbeitemaf m/p/himo

manuell / pneumatisch / hydraulisch / motorisch

Steueruny Bez,
Drugkmadium Druckluft / Hydraulik / Motor D/HM
Profielemente Zylinder / Tandemzylinder / ZylTa/do/Sp

doppeltw, Zylinder / Spindeln

Yerrlegeluny der Prefielemente stecken / klemmen / st/kl/man/

selbaititig salbst,
Form der Diuckstiicks Bez.
Ruflage der Druckstiicke Bez.
Zahl der Zyllnder horizontal / vertikal Stiick
Zylinderhuh maximal mm
spezifischer Druck N/cm?
Mitteldruckbalken Serie / auf Wunsch /2w
Anschluf Elekire KW

Druckluft Vmin
Mefiflichen-Schalldruckpegel dB(H)
Sonderzubehor
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fur Marktiibersicht Leimauftragmaschinen (LAU)

Hersiellar Name
Maschinentyp Bez.
Werkstick Linge minimal /g
Breite minimal / maximal rue/
Dicke minimal / maximal trum/mm
Maschinenmafia Linge T
Breite mm
Hihe mm
Masse kg
Arbaitshase mm
Héhenverstellung moferisch / manuell mo./ma.
Leimarten Bez,
Leimauftragmenge minimal / maximal g/m?
Lelmbehilter-Fassungsvermdgen 1
Yorschub stufenlos, Stufenr von ... bis m/min
2/4 —Walzen (Dosieren —Walzen — Rakel} 2/4
Auftragwalzen-Durchmesser mm
Dosierwalzen-Durchmasser mm
Walzenbelag Bez.
Anschiufi Elakira kW
Sicherheit Gitter ja/nein
Leine Ja/nein
Idichtschranken ja/nein
Sonderzubehér 1-2
f = Reinigungseinrichfung, 2 = Fahrwark
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fir Marktibersicht Langband-Schleifmaschinen (1.BS)

1 = Planscheihe, 2 = schmala Auflage,
3 = Ahslrahleinrichtung, 4 = Bandschuchbremse
5 = Kyépfung 1- odor 2-saitlg, 6§ = Drahteller

Hersteller Name
Maschinentyp Bez,
Maschinenmafie Linge f Brelte mum
Hhe mm
Massa kg
Arbeitshthe {19 mum Werkstilcka) mm
Sténder Gufl / geschweiBit Gi/gs
Rollendurchmesser . mm
Tisch Linge / Breite mm
Belag Bez
Vakuumesinrichtung ja/nein
Fihrung starr / mitfaufend s8/m
Hihenverateliung mit Rad / Kurbel / Motor R/K/M
{iver Zaknstangen / Band / Kette Z/Bi/Ke
Schlsifband Linge / Breite mm
Geschwindigkeit(en)} m/min
Spannung: Feder / Gewicht f Druckluft F/G/D
Laufrichtungswacghsel ja/nein
Schleifachul Linge / Breite mm
Fithrung Text
feststellbar ja/nein
Anschlufwert Elektzo W
Ahsaugung direkt / allgomaein d/a
zwalte Saite fa/nein
Durchmesser mm
Luftgeschwindigkait mis
Staub: TRK-gepriift ja/nein
Mefiftichen-Schalidmckpagel dB{R)
Sonderzubehdr i-6

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Langloch-Bohrmaschinen (LLB)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez,
Bohrlinge max, mm
Bohrtlefe max. mmt
Bohrhihe max. mm
Maschinenmalhe Liinge mm
Breite mm
Hihs mim
Masse arum
HArbeitshéhe (bel Mitte Spindel) mm
Stédndaer Guf/5tahl G/§
Hech Gufi/Stahl G/§
Linge um
Breite mm
Antrieh dizekt/indirekt d/
Drehzahl{en} min!
Motorleistung W
Horxizontalbewsgung Ruflage Au
Aggregat By
1 oder 2 Hohsel 172

Art der Fiihrungen

Héhonverstellung Huflage/Aggregat Au/Rg
Kurbel/Rad Anzeige, digital/Zahlwerk

Lingnanschlag in Tisch integriert : janein

n{'erkstﬁckhalter machanisch, pneumatisch m/p

EArbeitsplatz-Belsuchtung ja/nein

Absangung -Durchimesser mm

-Luftgeschwindigkeit m/s

Stauh: TRK-gapriift {a/nein
Mefflichen-Schalldruckpegel dB(A)
Sonderzubehdr 1-10

1 = Spannbriicke, 2 = Fahrwerk, 3 = Revolveranschlag
fiir Bohrtiefe, 4 = Winkelanschlay, 5 = andere Werk-
zeugaufnahme, 6 = Steckdose am Maschinenstinder,
7= Betriebstundenziihlar, 8 = Sonderlackierung,

9 =Halterunyg fiir Werkzeugs, 10 = Bohr-Diibelrastar

Bemsrkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Mehrspindel-Bohrmaschinen (MSB)

Herstellar Name
Maschinentyp Boz,
Warkstickmafe Linge min./max, ™mm
Braite min,/max. mm
Dicke min./max. mm
Maschinenmafe Liinge mm
Brelte T
Hihe mm
Masse kg
Arbaitshihe ' m
Stinder Materfal
Tisch Material
Linge das Anschlagslineals mm
Bohrspindeln Stiick
Spindelteilung mm
Abstand zwischen Anschlag min,/max, mm
und Bohrlochreihe
Spindeldrehrichiung rachts/links v/l
Spindeldrehzahl mint
Bohstiefe horizontal max. mm
vertikal max, mm
Bohrerdurchmesser min./max, mm
Werkzeug mit Schnellverachiuf ja/nein
Schaftdurchmeszser mm
Linge der Bohrer  min./max, mm
Bohraggregat schwenken stufenles von 0° bis 80° fa/nein
fixieren 0° bis 22, 5° bis 45° bis 90° fa/nein
Motorleistung kW
Zoit pro Arheftatakt 8
Zwlschenzeitlicher Spanauswurf moglich ja/nein
Bedienung Hand / Fui} H/F
Beachlige einprossen miglich ja/nein
Pruckluft bar
Verbrauch pro Arbeitstakt 1
Ahsaugung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TREK-gepriift jafnein
MeSflichen-Schalldruckpegel dB(A}
Sonderzubehbr 1-3
1 = Takizihler, 2 = Steckdose, 3 = Belauchtung
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fur Marktibersicht Profilfrésmaschinen (PFM)

Hersteller Name
Maschinentyp Boz,
Werkstiickmafie Liinge minimal mm/mm
Braite min./maximal mm
Hihe min,/maximal mm/mm
Maschinenmafie  Lidnge
bel vier Spindeln Broite —
Hihe
Masse kg
Stiinder Gufl / geschweifit Gu/ge
Aufgabetisch I:inge mm
Varlingerung mégiich ja/nein
seltenbeweglich ja/nein
Spanabnahme- horlzontal von / hiz mm
verstellbereich vortikal von / bis mim
Abrichtwalle Anschluffwert min./max, kW
Drehzahl min’!
Flugkreis-Durchmesser maximal mm
vor der i. Bickenwelle ja/nein
Vertikalwelle HEnschiuffwert  min./max. kW
1 rochis Drohzaht mind
Flugkreis-Durchmesser maximal mm
Vertikalwelle Anschlufiwert  min./max. KW
1 ey Drehzahl mint
Flugkreis-Durchmesser maximal mm
Dickenwaelle mit Vorschub hihenverstellbar jalnein
AnschluBwert  min./max. kw
Drehzahl min’!
Flugkreis-Durchmesser maximal mm
Waoitere Wellen von .. his Stiick
Universalwelle Schwenkhereich(e) Grad
Anschlufiwert min./max. kw
Drehzahl mint
Flugkreis-Durchmesser maximal rmm
Vorschub durchgehend ja/nein
Riffalrollen f Gummirolien R/G
Rollendurchmesser mm
Rollenbreits mm
Anzohlufiwert min./max, kW
sfufenios regolbar von/bls m/min
GosamtanschluBwert min./max.
Ahsaugung Ansacvhlilsse Zahl
Durchmessser T
Luftgaschwindigkelt /s
Stach: TRK-gepriift ja/nein
Mesflichen-Schalldruckpege! dB(R}
Sonderzubehér 1-6

1 = Lmftkissen, 2 = Magazinheschickung, 3 = NC-Stenerung,
4 = Nutbettfihrung, 5 = Rotoplanspindel, § = Waxilit{pumpe

Besmerkungen
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Erhebungsbogen fir Marktibersicht Profilschleifmaschinen (PFS)

Hersteller Nama
Maschinantyp Bez,
Workstick Liinge minimai o
Brelte mindmal / maxdmal mam ! f 7
Dicke minimal / maxima} mm ! / 7 !
Schieifon von Bégen méglich ja/nein
kleinster Durchmesser mm

Maschinenmafio Liinge mm
Erelte mm
Héhe mm
Masse kg

Hrbeltshéhe num

Stinder Gufl- oder Stahlkonstruktion G/s

Zahl der Aggragate minimal f maximal

Schleifsystem Bandschlelfaggreyat ja/nein

schwingender Profilschlelfschuh  ja/nein

Schleifschelben mit gebundenem  Schm./Schl,
Schleifimaterial oder mit Schleifloinen

Schleifaggregat schwenkbar ja/nein
Grad maximal Grad
Héhenverstellung  meotorisch / manuell mo./ma.
Stederung manuell / NC / CNC ma./NC/CNC
Vorschub stufenlos von .. his m/min
Anschlud Elekiro kW
Druckluft Varbrauch 1/min
Betriebsdruck bar
Ahsangung x-mal Durchmesser o
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK-geprift ja/nein
Mefiflichen-Schalldruckpegel dB(A)
Sonderzubehér 1-5

1 = Betrighstundenzihler, 2 = Steckdose,
3 = Tischverlingerunyg, 4 = Anlaufringe, § = Béirsteinrichtung

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiur Marktibersicht Parallel-Pendelsdgen (PPS)

Herstellar Name
Maschinentyp Bez.
WerkstiickmaSe Breite maximal mm
Dicke maximal om
Maschinenmafie Linge i
Broite mm
Héhe um
Ma;se kg
Arheltstisch Liange o
Brelte mm
Héhe mm
Art Bez.
Werkstlickanschlige
manuell / pnenmatisch / elekiriach m/ple
Schnittablauf von Hand [ autematisch Hfa
Motorleistung kW
Drehzahl mint
Motorbremse jarnein
Hdgeblatt Durchmesser mim
Bohrung mm
Arretferung ja/nein
Anschluf Druckluft bar
Ahsaugung Durchmasser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK-gepriif( ja/nein
Mefiflichen-Schalldruckpegel dB(A)
Sonderzubehir 1-8
1 = Sicherheitschalter, 2= Farbauswah), 3 = Riicklauf,
4 = Spannverrichtung, § = Fahrvorrichtung, 6 = Aggregat
drehhar, 7 = Betrlebstundenzihlez, 8 = Motorbremse
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fir Marktiibersicht Gber horizontale Plattensédgen (PSH)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez.
WerkstlickmaRe Linge max./min, mm
Broita max./min. mm
Hihe max, it
Maschinenmafe Linge / Brelta mm
Hiéhe mm
Masse kg
Arheitshihe mm
Lingen- und Winkelgenauigkeit +/- TTum/m
Yorschub des Sigewagens von/bis m/min
Schaittleistuny bel 195mm-Platten
I6mm-Paket
Plationauflage Linge / Breite mm
Gloithelag / Liuftkissen / Tischeinlage G/L/T
Sigeblatt Darchmesser mm
Bohrung mm
Drehzahl min"!
MabBkorrekiur bel Werkzeugwechssl {a/nein
Vomnitzaggreyat ja/nein
Eintauchen ja/nein
Sdge fiir Postforming Ja/nein
Motorleistung kW
Anschlufiwert W
Druckluft bar
Schieber-Anschlay jafnein
Restschnitt-Einrichtung jafnain
Eletronische. / Computerstenerung E/C
Zahl der Programme
Schniftplanoptimierung ja/nein
Rhsangung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK.gepriift ja/ngin
Moefflichen-Schalldruckpegel dB{A)
Seonderaussfattung 1-7
1 = Batriehstundenzihler, 2 == Schnittzdhler, 3 = Stackdose,
4 = Richtlichtgerit, § = Belauchtung, 6 = Klemmbhrett fiir
Materialliste, 7 == Unterbringung Werkzeug/Zubehor
Bemerkungen
Droeb éq [dev !
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Erhebungsbogen fir Marktiibersicht {iber vertikale Plattensiagen (PSV)

Hersteller MName
Maschinentyp Boz.
§chnittltinge max./min, mm
Schnifthreite max./min, mm
Schuittiefo / -héha maximal mm
Masvhinenmafio Linge mm
Breite mm
. Héhe oum
Masse kg
Stellflichenbedarf m?
Plattenauflage horizontal Art
vertikal HAirt
Fithrung des Portals At

einfach oder mehrfach afm

Fiihrung des Rggregats Art

Vorschub von Hand ja/nein

aufomatisch wvon ..bis m/min

Arbeitsgenaulgkeit (+ mm/m Schniftlinge) mm
Sdgeblatt-Durchmesser maximal mm
Bohrunyg mum
Motorleistung kW
Drehzahl{on) Vvon ... bis min
Vorritzaggregat Bez,
Aggregate Mafianzelge Bez,
Steuerung Baz,
Ahsaugung Durchmeszser mm
Luftgeschwindigkeit m/s
Staub: TRK-gepriift ja/nein
Mefflichen-Schalidmokpagel dB(A)
Sonderzuhehiir 1-2

1 = Tauchschnitt, 2 = Schrigschnitt

Bemerkungen
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Erhebungsbogen flir Marktibersicht tber Rahmenpressen (RAP)

Herstellor Name
Maschinentyp Bez.
WerkstiickmaBe Linge min./max, T
Breite min./max. mum
Bauweise vertikal / horizontal / sonstige v/h/Bez,
Maszchinenmafie Linge mitt
Breite mm
Hihe mm
Massa kg
Mheihhemich-zmslalhlmq manuaell, moterisch ma/mo

Programmdatenverbund  Progd.

-Anzeige analog, digital an/di

Loses Einlegen der Rahmenhélzer méglich ja/nein

Zustellung auf Arbeltsmaft manusll / pneumatisch m/p

hydraulisch / alektrisch h/e

Veorriagalung der stecken / klemren st/kl
Prefielements
salbsttiitig 80
Druckmedium Druckiuft n
Hydraulik H
Motor M

Oberflichenhoschaffenheit der Pref- / Druckilichen

PreBflichenoinstellung filr achriige Flichen ja/noin
Zakhl der Zylinder horizontal Stlick
vertikal Stiick
Zylindsrhuh maximal mm
Pruck maximal har
Mitteldruckbalken Serle / auf Wunsch 5w
Einzeldruckregelunyg horizontal ja/nein
vertikal jamain
Querdruckeinrichtung abnehmbar ja/netin
mit Schnellverschlufi ja/nein
Elektroanschlufi kW
Druckluftansohluf har

$icherheitseinrichtungen

MeBflichen-Schalldruckpegel dB(A)

Sonderzubehdr

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Markttibersicht Rundbogenpressen (RBP)

Herstollar Name
Maschinentyp Bez.
WerkstiickmaBe Radien mipimal f maximal  mm/mm
Schenkel-Lidnge minimal / maximal  mm/mm
Schenksl-Hihe minimal / maximal T/ mam
Maschinenmafie Linge m
Brelte mm
Hihe um
Masse kg
Krbeitshthe mm
Guestall geschwelBt / geschrauhbt gw/gr
hshenverstellbar ja/nein
Spannhbleche Liinge mm
Breite mm
Dicke m
bheheizhar ja/nein
Temperaturbereich minimal / maximal °c
Anhsizdauer in Minuten / auf °C
Druvkerzeugung pnoum,/hydr./elektr, pn/hyle
Druckzylinder einfachwirkend ja/mein
Druckzylinder doppeltwirkend ja/nein
Maximaldruck kN
Verarbeltungstabellen vorhanden jarnein
Ahstandhiilaen Stiick/Linge
Anschiufl Elaktro kW
Druckluft Verbrauch L/min
Beotrisbsdruck bar
Zubehor hihenverstallbarer Schablenenstindsr ja/nein
Spannbleche nach Mafi ja/nein
Spannbriicken ja/nein
wenn ja, maximale Spannwaite mm
Fufiventil Rxfs ja/nein
Sonderzubehér
Fahrwerk
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktibersicht SchwingmeiBel-Stemm-Maschinen (SMS)

Herstellor Nama
Maschinentyp Bez.
Schlitztiefe (bei einem Arboltsdurchgang) maximal mm
Schlitzldnge maximal nm
Schlitzdicke minimal / maximal mm/mm / / /
Maschinenmafie Linge mm
Breite mm
Hihe mm
Masso kg
Arbeitshthe mm
Stéinder Gufi- oder Stahlkonstruktion G/S
Tisch Gufi- oder Stahlkenstruktion G/§
Liinge mm
Broite mm
Weorkstickspannung / Druckluft / Exzenter D/E
Moeifielhub Geschwindigkeit Hitbe/min
Vorschub hydro-pneumatisch / manuell hpn./ma,
Horizontal- Auflage untan / ohen mm
bewegung
Aggregat mm
Hand-/Fufischalter H/F
Hiohenversteliung Ruflage / Aggregat Au/Rg
(Schlitzdicke)
Antrieh direkt / indirekt daA
Anschluf Elektro KW
Dckluft Verbrauch l/min
RBeotriebsdruck har
Ahsaugung Durchmessar mm
Luftgeschwindigkelt mis
Staub: TRK-gepriift jafnein
MeBflichen-Schalldruckpegel dB {1}
Senderzubahér 17
1 = Querhub-Schnellverstellung, 2 = Liingenanschlagstange,
3 = Rusblasdiisen, 4 = Ahsaughaube, § = System Werkzeug-
aufnahme, 6 = Bohrgetriebe-Aufsalz, 7 = Zusatzhohrmaschine
Bamerkungen
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Erhebungsbogen fir Marktiibersicht Tischirdsmaschinen (TIF)

Hersteller Nama
Maschinentyp Bez,
Tischmafie Linge mm
Eraita mm ,
Hihe mm
Masse kg
Stinder Gufl [ Stahl / Verbundkonsfr, Baz,
Frizdom Durgchmosser mm
ARufnahmekeyal Bez,
Hihenverstellung (moforisch) ja/nein
RAnzoige (digital) ja/nein
Anschlag Verstellart {motorisch) ja/mein
Anzchlaglingals (Art) Boz,
Tischoberflichenbaschaf{enhsit Boz,
HAntrieh Motorleistung KW
Bremse (meoch, - elokir.) Bez.
Rechts-/Linkslauf ja/nein
Drahzahl{en) von/bis
Drehzahlregelung, stufenlos ja/nein
Bedienelemente im Blickfeld jalnein
Zantral jafnein
Nullstellungen moghich ja/nein
Hdhenanzeige ja/nein
Gradzahlanzeige ja/nein
Anschlaganzelgs jafnein
Absaugung Turchmesser oken / unten mm
Luftgeschwindigkeit m/e
Staub: TRE-gopriift fa/nein
Mefflichen-Schalldruckpegel dB(ay
Senderzubehdr i-5
1= Rolltlsch, 2 =T{schvezlingerung, 3 = Tischver.
breiternng, 4 = Steckdose, § = Befriehstundenziihler

Bemerkungen

Roa\'mrcpn /o(sr Q‘af&&éqa fc:qk
i U ¥
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Erhebungsbogen fiir Marktiibersicht Tisch-Oberfrésmaschinen (TOF)

Harsteller Nama
Macchinantyp Bez.
Durchlaf Stindar / Mitte Sph}del maximal mm
Spindelunte rkc‘ﬁté‘/Ti sch max. mm
Maschinenmafio L;iinge mm
Breite mm
Hihe mm
Matsza kg
Maschinentisch  Linge mm
Bralte mam
Héhe {normale Xrbeltghiha) T
Héhenverstellung maximal mm
Héhenverstellung durch Handrad / H/EM
Kurbel / Mator
schwenkhar Grad
Stinder Gus- / Stahlkensirukiion G/s
Hntrieb direkt / indirakt d/i
Motorlelstung kW
Frequenz-Umformer Kw
Spindal Drehzahl(en) min't
siufen / stufenlos st/s]
Hub maximal mm
Hub prneumatisch / Padal p/P
Bygregat schwankbar Grad
Knschlige am Revolver Stiick
Bremse manuell / pneumatisch f elektrisch m/ple
Werkzeugaufnahme ~ Konus / Gawinde Bez,
Kopierstift- manuell / pneumatisch m/pn
Verstallung Zahl der Stufen Stiick
Vorschub manuell / angetriebene Rollen m/R
Druckiuft Verbrauch 1/min
Betriehsdruck har
Abzaagung Durchmesser aum
Luftgeschwindiglkeit m/s
Staub: TRK-gepriift ja/nein
Mefflichen-Schalldruckpegel :+:15:9]
Sonderzubehdr 1-6
1 = Kreuztigch, 2 = Fliefikopf, 3 = Tischvergrifierung {Mafia)
4 = Vakuum-Spanneinrichtung, 5 = pneumatische Ravolver-
versiellung, 6 = motorische Revolververstellung

Bemerkungen
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Erhebungsbogen ftir Marktiibersicht Untertisch-Kappkreissagen (UKS)

Hersteller Name
Maschinentyp Bez,
Schnittlinge het 50 mm Holzdicke mim
Schnitthdhe maximal mm
Schnittverfauf geradlinig, bogenfénmig u/b
Takta pre Stunde
Maschinenmafie Liinge mm
Braglte T
Hého mm
Masse kg
Azrbaitetisch Linge mm
Breite mm
Hdhe mm
Steuverung Zweihandschalier ja/nein
Fufischalter ja/nein
elektronisch Bez.
Sigeblatt-Durchmesser maximal / Blaftbohrung T
Drehzahl(en) min-?
Loeistung kW
Yorschub meximal m/min
Riicklauf{geschwindigkelt m/min
Vorschub elekirisch / pneumatizch / hydraulisch a/p/h
Stromart Wachselstrom/Drehsirom w/D
Druckluft Varbranch min
Betriohsdruck bar
Absaugung Durchmesssy mim
Luftgeschwindigkeit m/E
Staub: TRE-gepriift ja/nein
Mesi{lichen-Schalldruckpegel ¢B{A)
Sonderzubshiér
1 = Sicherheitschalter, 2 = Vorschubgeschwindigkeit regalhar,
3 = Rolleniisch, 4 = automatische Schutz- und Niederhalte-
vorrichtung, 5 = Anschlfige manuell, § = pneumatizch,
I = Positionieran ohne Hnzchlige
Bemerkungen
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Erhebungsbogen fur Vielblatt-Kreissagen (VBK)

Herstellar Name
Maschinentyp Bez.
Werkstiick Linge minimal mm
Breite minimal / maximal mm / !
JBirheitsbraite Stinder bis 1, Sigeblatt min
maximale Breite der aufgespannten Sigebliitter mm
Maschinenmafia Linge mm
Breita mm
Hihd mm
Masse kg
Arbueltstisch Liinge mm
Breite mm
Hihe (= Hxbeitshohe) TEUTH
Sdgewslla max. Sigeblattzahl Stiick
Antrieb direkt / Indizekt /i
Leistung kW
Drehzahl min!
einseitige / zweiseitige Lagerung E/Z

Héhenveratellung motorisch / manuell mo./ma,

Vorschub Kettenart Bez.
Fithrung Bez.
Breite T
Gaschwindigkalt m/min
§tufen / stufenles 5t/sl
Leistung kW
Eggﬁl;{ﬂ;e:- moforisch {arnein
manuell jaimein
Druckluft Verbrauch min
Betrishsdruck bar
Absaugung Durchmesser mm
Luftgeschwindigkeit m/e
Stanb: TRK.gepriift ja/nein
Mefflichen-Schalldruckpegel dE(R)
Sonderzubehir 1-2

1 = Laser-Richtlisht, 2 = hydraulische Sigeblatt-Verstellung

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fiir Marktibersicht Vorschubapparate (VSA)

Horstaller Name
Maschinentyp Bez,
Werkstlicklénge minimal mm
Masse kg
Elgktro- Anschluff, 220/380V
Laistung kW
Vorschubgeschwindigkeitsn  von - his mm
Stufenzahl/stufenlos Zahl/stufenlos
Digitalanzeige v, jafnein
Rollen -Zahl Stiick
-Breite mim
-Durchmesser mumt
-Busfithrng

Foderweg der Pendelachsen mm

Einstelldaten: motorisch/manuell
Tiefenverstelluny motorisch/manunell
Spefchenung méglich ja/nain
Hohenverstellung motorisch/manusll
Speicherung maglich fa/nsin
durch Abtaster autom. fafnein
Schwenken motorisch/manuell
mit Raster ja/nein

Sonderzubehir 1-2

1 = Gumm{-Transportgurt,

2 = Rustauschrollen

Bemerkungen
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Erhebungsbogen fur Marktiibersicht einseitige Zapfenschneid- und Schlitz (ZSS)

Haersteller Name
Maxchinentyp Boz,
Werkstiickmmafie Zapfenlinge / Schlitztiefe Max, mm
Ablingbrelte {vor Ablingsige)} max. mm
Schnitthbhe max, mm ¢
Maschinenmafia Linge mm
Breite mm
Hihe mm
Maese kg
Stinder Gufl- sder Stahlkonstruktion G/§
Tisch Linge mm
Breite mm
Lauflinge ram

Vorschub manuell / pneumatisch /  m/p/s
soenstiges

Spannen Exzenter / . E/D
Druckluftzylinder

Anschlag schwenkbar Grad
Kreissigen 1\mtan und oben ufa
Leistung Kw
Drehzahl min"!
Blattdurchmasser maximal mm
Spindeldurchmesser mm
Seiton- / Héhenverstellung mm/mm
iiber Handrad / pnoumatisch H/P
mit Revolver jafnein
schwenkbar Grad
Zahl der Frisaggregate Stilek |
Frisaggragate Leistung KW
Drehzahl mint
Friserdurchunesser maximal om
Spindeldurchmasser mm
Salten- / Héhenverstellung mm/
iiber Handrad / pnewmatisch H/P
wit Revolver ja/nein
Hubspindsl ja/neln
Druckluft Verbrauch i/min
Betriebsdruck bar
Absaugung x-mal Durchmesser mm
Luftgeschwindigkelt m/s
Staub: TRK-geprift ja/nein
Mefiflichen-Schalldruckpegel dB{A)
Sonderzubehdr
Bamerkungen
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SYSTEMATISCHER MASCHINENKAUF
Marktiibersicht - Analytisches Bewertungsverfahren

Doch selbst die vollstéindige Marktilibersicht ist noch nicht viel mehr als ein nZah-
lenfriedhof"; erst konsequentes Auswerten zieht den vollen Nutzen aus dieser Arbeit.

Zeitsparend und dennoch wirksam ist daflir das analytische Bewertungsverfahren: Es
erfaubt, mit mehreren Kriterien und subjektiven Wertvorstellungen, unter verschie-
denen Alternativen zu wihlen,

Das Verfahren vermeidet grundiegende Mingel der Ublichen Entscheidungsfindung,
weil es:

- Das gewohnheitmé&Bige Verhalten durchbricht,
- Ziele und Entscheidungskriterien klar vorgibt,
- mdglichst viele Varianten betrachtet.

Flr den hier beispielhaft angeflihrten Fall verlangt das drei Grundtagen:

1. ausgeflliter Erhebungsbogen
(Auch fehliende Daten sind schon ein wichtiges Entscheidungskriteriumi},

2. Forderungskatalog ,steht™,

3. Vorsteflung von der Idealmaschine ist formuliert.

Erster Schritt ist das Gewichten: (belspielsweise mit den Faktoren 1 bis 10).

Mit diesem Schritt soll bewuBt gemacht bzw. herausgefunden werden, welche Ma-
schinenmerkmale fir das Erflillen der betrieblichen Forderungen sehr wichtig, wich-
tig oder weniger wichtig sind, Das vermeidet Gleichmacherei und damit Fehlein-
schitzungen. (Arbeitsicherhelt sehr wichtig = 10, Farbe weniger wichtig = 2.)

Mit dem Festlegen von MuB-Bedingungen 4Bt sich die Bandbreite der zu erfassenden
Maschinen, Gerdte, oder .... rasch eingrenzen.

Zweiter Schritt Bewerten: (Noten 1 bis 6§ - aus der Schule vertrautes Raster.)

Mit diesem Vorgang vergleicht man, wie nahe das einzelne Merkmal jeder Maschine
den Vorgaben der Idealmaschine kommt, die bei allen Merkmalen die beste Ldsung
bietet und daher jeweils die Note 6 hat.

- So wird jedes Merkmal entsprechend bewertet und mit der Gewichtung multipli-
- ziert: bei der ldealmaschine Gewichtung x !dealnote = maximale Einzelpunktzahi,

- Die lIdealmaschine hat immer die hdchste Gesamtpunktzahi,

Die Maschine, die der maximalen Punktzahl am ndchsten kommt, ist rechnerisch
die aoptimale Maschien flir den Betrieb.

- Die Summe der Einzelpunkte ist die Bewertungszahl fiir die jeweilige Maschine.

- Bei nur geringem Abstand oder gar Gleichstand der Punktzahlen mehrerer Maschi-
nen kann gelten: Die Maschine, die bei Merkmalen mit der hdchsten Gewichtung
mehr Punkte erreicht, ist fiir den Betrieb besser geeignet als jene, die bei unbe-
deutenderen ,Punkte sammelt'. Kundendienst oder geographische N#he zum Service
kénnen in diesem Stadium zusétzliche Argumente sein.

-~ kommt keine der Maschinen in die N#he der Punktzahl der ldealmaschine, so ist
zu priifen, ob wichtige Arbeitsginge auch mit einer anderen (vielleicht sogar vor-
handenen) Maschine zu bew#litigen sind oder ob sich die Arbeit durch ge#nderte
Konstruktion vereinfachen oder verlagern 148t oder ob eine Maschinenpartnerschaft
sinnvoll sein kdnnte.

Nach diesem (mehrmaligen) Auswerten der Umfrage bleiben zum Beispiel drei oder
vier Maschinen in der engeren Wahl. Flr diese lohnt es sich dann - zu diesem Pla-
nungszeitpunkt - die Wirtschaftlichkeit zu prlfen.



Das analytische Bewertungsverfahren

1. Grundlage: ausgeflliter Erhebungsbogen der Marktibersicht

2. Maf3stab entwickeln: Idealmaschine formulieren und mit Hilfe des Forderungska-
talogs gewichten

3. Gewichten: zum Beispiel mit einem Faktor von 1 bis 10
Welche Maschinenmerkmale sind mir zum Exflillen meiner betrieblichen Forde-
rungen sehr wichtig - wichtig - weniger wichtig
zum Beispiel Arbeitsicherheit - sehr wichtig = 10; Farbe wenig wschtlg - 2,

4. Bewerten. zum Beispiel mit Noten vori 1 bis 6
Die /dealmaschine bietet bei allen Merkmalen die denkbar beste Losung
m Note 6
Gewichtung x Idealbenotung = maximie Einzelpunktezah
Beispiel Arbeitssicherheit: 10 x 6 = 60
«= Summe aller Einzelpuntzahlen = maximale Gesamtpunktzahl meiner auf den
Betrieb zugeschnittenen |deaimaschine.

5. Einzelne Merkmale der angebotenen Maschinen mit der ideaimaschine verglei-
chen , entsprechend bewerten und mit Gewichtung multiplizieren.
Summe der Einzelpunkizahlen «» Bewertungszahl fiir diese Maschine.

6. Die Maschine, die der maximalen Punktzahl am néchsten kommt
w rechnerisch optimale Maschine fir meinen Betrieb.

7. Bei Gleichstand oder geringem Punkteabstand zweier Maschinen ist zu priifen:
Welche Maschine erreicht bei den Merkmalen mit der héchsten Gewichtung mehr
Punkte. Welche zuséatzlichen Merkmale heifen, die Entscheidung abzusichern -
beispielsweise Kundendienst, Montage ...

8. Falls keine Maschine in die Nahe der Maximalpunkizaht kommt:
- Uberlegen, ob die fir mich wichtigen Arbeitsgénge auch mit einer anderen (viel-
leicht sogar vorhandenen) Maschine zu bewéltigen sind.
- eventuell neue Konstruktionen wahlen m andere Arbeitsgange ...
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Entscheidungsanalyse

= analytisches Bewertungsverfahren

Alternativen

MUSS

WUNSCH

GW

GW

GW

WZ
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